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5 r‘-f ~ "'. _/_1/_/ S’rrur_'n_en'rn_flessibil_e per supportare al ﬂeglia le fasi operative e | processi
' .J'IJ L | decisionali dell'azienda secondo lalogica ERP (Enterprise Resource Planning).

| software TecnoCAM mette a disposizione una serie di strumenti/comandi per la configurazione delle

My SOL S Sl NS, modalita operative, gestisce i percorsi per il lavoro in rete, definisce le lavorazioni eseguibili nel centri di
1 g i ' ' -! lavoro, |l Sisterna e in grado di supportare limpresa in ogni sua fase di crescita, adattandosi ad ogni
> modello organizzafivo.
| w | BemoMETAL | Assicura aitilivelli di qualita, affidabilita e infegrabiita dei dati grazie allutilizzo di data base relazionall
= di tipo SQL (structured, query, language) in grado di coprire le esigenze di gestione nelle aziende
' | attive nella produzione di strutture metalliche.
e studiato per il funzionamento in rete, utilizza le piu avanzate tecnologie informatiche oggi a
b disposizione, come Object Orented, ponendosi sicuramente ai vertici del mercato delle soluzioni

basate su Client-Server, e offrendo una struttura dati altamente parametrizzabile.

@ Preventivazione: Preventivazione analitica della struttura generata con i soffware TecnoMETAL o Tecnoli.

® Gestione della priorita di lavorazione:

(Gestione in base alla pricita di montaggio; Gestione in base alla disponibiiita di produzione.

@ Gestione del Piano Principale di Produzione:

(zestione della Produzione a Commessa; Distinte Base e Cicll di produzione.

® Controllo ed avanzamento di produzione:

Consuntivo aal Costl di commeassa; Confrollo avanzamento della produzione; Controllo delfovanzamento delle
operazion! di produsiona; Le Openazion pOossono esserns avanzate per quantitativ parzial,

# Gestione avanzamento della produzione esterna: Contoterzisti.

E' possibile gestine | contoterzisti come centi di produzione.

® Gestione spedizioni Gestione del Packing-list e del piani di spedizione; Emissione del Documenti di spedizione.

Permette di definire | gruppi di profili ed i cicli produttivi comelati.

| pezzi da awiare alla produzione sono importati in TecnoCAM grazie allinterfacciomento
autornatico con TecnoMETAL Engineering o TecnolN.

Le maschere di gestione e consultazione dati consentono la gestione dei dati utilizzando appaositi il
diricerca”. Cio significa che lutente e in grado, in modo molto semplice, diimpostare personali criteri
di ricerca utilizzando un qualsiasi "campo’, da sclo ¢ in combinazione con alti. Le selezioni oftenute,
fitrate ed organizzate da TecnoCAM, sono destinate direttamente al ciclo produttivo oppure inserite
come standard di produzionefilrate ed organizzate da TecnoCAM., sono destinate direttamente al
ciclo produttivo oppure inserite come standard di produzione.

Lo creazione dei lonci di produzione avviene sia framite la selezione dei pezzi imporati dal sistema CAD, sia dalle commesse, anche parziali, o dagli
standard memornizzati.

Tramite i post-processor, il file CAM e convertito in codice 1SO specifico per il controllo numernico interfacciato. Successivamente a questo trattamento | pezzi
sono direttarmente inviati al controllo numenico con semplice seleziona,

TecnoCAM pemmette di essere interfacciato ai software TecnoBAR per loftimizzazione del taglio delle bamre, TecnoNEST per l'ottimizzazione del taglio delle
larmiere, con la possibilita di ottenere la lista delle bare o lomiere da tagliare e quindl da prelevare dal magaozzino, interfacciondosi direttamente con
TecnoSTOCK per la gestione del magazzino materia prime.

Il modulo per lo scarico delle quantita dei pezzi prodotti in officina puo essere installato sul PC a bordo macchinag.
E' possiblle convertire e visualizzare le stampe di tutti | dati elaborati ed archiviati in TecnoCAM oppure esportari in Excel, Pdf ecc. olfre che stampare gli
sketch del pezzi da costruire per il controllo di qualita.
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software per il collegamento e la gestione delle
macchine a controllo numerico.

TecnoCN genera in automatico il “"Codice macchina 150" specifico per ogni tipo di controllo
numerico "taglia/fora”, partendo dai files CAM generati da TecnoMETAL Engineering o da
TecnolN, gestendo un numero praticamente illimitato di macchine CNC.

Tramite il post-processor, il file CAM e convertito in codice 15O (programma macching) sfi[

controllo numernco inferfacciato. successivamente a guesto traftamento | pezzl sono inviati al
confrollo numernco.

TecnoCN permette limport simultaneo anche di varie commesse, framite procedure di filro per la

scelta ed il raggruppamento del pezzi, oltre che la gestione dellinvio dei pezzl da produrre, secondo |
criteri di fabbricazione specifici per ogni macchina CNC,

Tramite uninterfaccia grafica di facille utilizzo, | programma pemette la configurazione
personalizzata dei van paramein delle macchine, che nomMmalmente sono gesitl solamente dal
tecnico installatare.

Il programma prevede gia e gestisce le configurazioni in accordo con | maggiorn costruttori delle
rmacching CNC (FICER, PEDDINGHAUS, GEKA, VERNET, DANOBAT, CONTROLLED AUTOMATIONS ecc.).
Una specifica funzione permette di interfacciare direffamente il programma con TeanEH, per
generare le barre da inviare direftamente al CNC, dopo essere state oftimizzate nella disposizione dei
pezzi.

E' possiblle sempre avere una perfefta visualizzazione grafica dei pezzi da produre e sceglieme
fonentamento e Il posizionamento aallongine del pezzo.

Il programma e in grado di stampare e liste di produzione dei pezzi o bame inviati alle macchine,
lasciando una completa e libera personalizzazione da parte dell'utente dei contenuti e della struturag,
potendole poi esportare nei piu comuni formati DBF, XLS, ASCIL

Software per la veloce creazione di modulini d'officing,

liste materiali e files CAM

TecnolN e un software CAD di particolare concezione, autonomo e studiato per permettere a un
operatore che non e necessariomente un disegnatore © progettista, di poter realizzare disegni di
officina quotati professionaimente e con cartiglio, e file dainviare al CNC, perla produzione di pezzi di
capenteria framite TecnoCN o TecnoCAM.

| disegni prodotti, e ifile CAM compilati, sono completi e dettagliati di tutte le informazioni necessarie e
caratteristiche, cosi come se fossero del file prodotti da TecnoMETAL Engineering.
sono infatti definite le caratternistiche fisiche del pezzo, le lavorazioni, i frattamenti, I materiale, lo
marcaturg, la commessa, il cliente, ecc..

L'utilizzo del software & basato su interfacce di facile utilizzo, che permettono la scelta de
piasta di partenza, linsernmento di lavorazionl come foramure, scanfonardre, fresature, clanininature,
tagli, pieghe e definizione del traftamenti finali e infine la generazione del file da inviare al CNC e del
moduling di officina da stampare, gia quotato e marcato.

TecnolN dispone di un ambiente grafico per la completa gestione del progetto, framite il quale e
possibile archiviare ed organizzare la commessa, le liste materniall, gli sketch in modo immediato.
Il programma gestisce | DataBase degli elementi costruttivi come profill, codici per le liste, trattamenti
e materiali, lasciando sempre la possibilita di implementare con nuovi elementi | DataBase gia forniti
con innumerevoll doti

La creazione delle liste materiali puc avvenire conil calcolo del peso totale dei pezzi e della superficie
bagnata eseguita in automatico.

Le liste sono poi completamente personalizzabili e possono essere esportate nei comuni formati DBF,
XLS, ASCII,
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Software per I'oftimizzazione del taglio dei profili sulle barre
per ottenere il minimo sfrido.

TecnoBAR & un software che pud essere utilizzato in due modalitd: per la messa in bara dei profili,
finalizzata dllcttenimento del minor sfrido possibile o del minor numero di attrezzaggi della macching,
oppure per valutare preventivamente quali lunghezze commerciali di bare e meglio acquistare per
ottenere il minore sfrido.

Il programma nel primo caso viene collegato ai software TecnoCN o TecnoCAM, a loro volta collegati
al CNC, TecnoBAR potra carcare cosi tutti | pezzi dei progetti elaborati con TecnoMETAL Engineering o
TecnolN e una volta avemne elaborato la migliore messa in bamra, inviare i files 150 ai software TecnoCN
o TecnoCAM, per la messa in produzione sulle macchine CNC di tufti | pezzi in modo ottimizzato.
Come gia accennato l'offimizzazione puo avvenire secondo ciiteri di diminuzione dello sfrido
— risultante, oppure secondo logiche di minor numero di atirezzaggi della macching, in funzione delle
. —— lavorazioni. || programma divide | pezzi in gruppi compatibill per il taglio, in base dlle caratteristiche
delle lavorazioni che sublranno, della marcatura e del materiale.

Il cuore del programma, lalgoritmo di offimizzazione, risulta molto veloce e studiato per gestire notevoli quantita di pezzi. Gl algoritmi che elaborano le
operazioni di oftimizzazione, sono ditre tipi: con taglio veloce, nomale o conil massimo numero di barre uguall,

In termpo reale, al termine dellottimizzazione, TecnoBAR visualizza sia la composizione delle barre, sia la quantita percentuale degli sfridi ottenuti. E possibile
poi ripetere lottimizzazione variando | parametn per ottenere un risultato pil consono alle proprie necessita.

- Nella seconda modalita di impiego invece, il software viene interfacciato direttamente alla postazione TecnoMETAL Engineering o TecnolN; | progettisti una
volta che abbiamo definito sommariamente la struttura da costruire, anche solo posizionando i profili, produranno | file CAM, che saranno caricati da
TecnoBAR. Tramite delle veloci simulazioni, il software potra suggerire che lunghezza commerciale delle bare sara meglio acquistare, per avere il minore
stido possibile nelle fasi produttive. TecnoBAR & totalmente configurabile secondo | parametn della macchina dove si intende eseguire il taglio della barra
(modalita di oftimizzazione, spessore del taglio, limiti di intestazione bama e pinza), per ottenere un risultato di programmazione delle operazioni, il piu vicino
possibile a quello reale. Offre poila possibilita di creare piu configurazioni per gestire macchine diverse (seghe, france ecc). Questa configurabilita permette
di utilizzare il programma anche con alfr tipi di materiali e sistemni di taglio specifici; viene gia normalmente utilizzato per il taglio del legname, dei profili e tubi
in plastica, allurminio, ecc. In questo caso | pezzi da oftimizzare possono anche essere definit e generati manualmente tramite infuitive finestre dirsftamente
In TecnoBAR. Le bare da lavorare possono essere importate da TecnoSTOCK (software per la gestione del magazzine ) prima di eseguire 'otfimizzazione,
oppure si puo stilare una lista di bare da utilizzare.,

Effettuata l'offimizzazione, TecnoBAR & in grado, dopo aver scaricato da TecnoSTOCK i profill utilizzati, di ricaricare quegli sfridi che sono superion aod una cera
dimensione minima impostata dall'utente, sopra la quale tale sfrido viena riconasciuto come rivtilizzabille,

Come output delloftimizzazione, si possono poi effettuare le stampe riepilogative relative ai pezzi utilizzati, al magazzine utilizzato ed al piano di taglio
oftenuto. Le liste sono predisposte e strutturate peruna completa e libera personalizzazione, esportabill nei piu cormuni fommati DBF, XLS, ASCL.

Software per la gestione del magazzino materie prime,

specifico perla produzione di strutture metalliche.

TecnoSTOCK permette di seguire e gestire il magazzino materie prime delle attivita di
carpenteria, interfacciandosi con le attivita di acquisto e approvvigionamento, e con quelle di
produzione e recupero.

Tramite un'interfaccia grafica infuitiva e semplice permette lo configurazione personalizzata dei
parametr per la gestione delle risorse condivise in rete e la creazione automatica del codici di
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i e B Linsermento del matenale in armvo, cosi come il canco delle bare e dei profili, delle lamiere e della
é - E= bulloneria, e facilitato dalla possibilita di inserire le quantita (in questo caso @ calcolato il peso in
-: “ - — automatico) oppure il peso (in questo caso saranno calcolate le quantita). | programma prevede pol
= = la gestione delle riserve del materiale specifico per le commesse.

Le maschere di consultazione consentono la gestione dei dati utilizzando appositi *filli di icerca”; cio
significa che lutente & in grado, in modo semplice, diimpostare personali criteri di ricerca utilizzando
un qualsiasi "campo®, da solo ¢ In combinazione con alfri.

In qualsiasi momento sl possono visualizzare, analizzare e stampare le giaocenze di magazzino e le
riserve,

Direttamente dal magazzino & possibile scaricare | pezzi precedentermente riservati, al momento del
loro reale utiizzo, e automaticamente sard aggiomata la giaocenza del magazzino,
La generazione e la stampa delle etichette di magazzino, che sono ampliamente personalizzabili,
avviene in autormatico.

Il programma & in grado di interfacciarsi direttamente con TecnoBAR per esportare la lista delle barre
riservate per loftimizzazione del taglio, ed importare sempre da TecnoBAR gli sfridi di taglio considerati
riutilizzabil.
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software per la disposizione e oftimizzazione delle piastre sulla lamiera

TecnoNEST opera con la finalita di ottenere il maggior numero possibile di piastre riducendo al
massimo gli sfridi, ufilizzando sia lamiere commerciali, che sfridi rimasti da precedenti
lavorazioni.

I programma e in grado di importare disegni in formato DXF cppure generati in automatico da
TecnoMETAL Engineering © da TecnolN, e pud operare in diverse modalita: manuale, manuale
assistita, automatica (dove e il calcolatore ad elaborare l'oftimizzazione), e mista.
5 possibile visualizzare in dettaglio il risultato delloftimizzozione ed apporare, nel caso sl ritenga
opportuno, delle modifiche tramite semplici procedure manuali.

La modalitd manuale diinserimento invece, consente con semplici procedure (muovi, copia, ruota, : :
inserimento nuove disegno, ecc...) di effettuare oftimizzazioni manuali o di modificare nesting gia RN il S b= e
calcolatiin modo automatico. T s IO | e O |, PO

&uando si esegue un nesting in modalita automatica & possibile importare da TecnoMETAL : | —
Engineering la quantita dei pezzi ed | parametri di calcolo [rotazione e specchiatura)
delloftimizzazione.

L'algoritmo matematico di offimizzazione @ in grado di sistemare gli oggetti anche allinterno di altri _ _
oggetti piu grandi e cavi, in modo da utilizzare anche quel materiale che risulterebbe come sfrido f .
intermno.

Per l'ottimizzazione e possibile sfruttare formati imegolarni di materiale, definiti come DXF, che possono e i
essere |l isultato di precedenti oftimizzazioni o lavorazioni eseguite. ey = ey . — oy~ Y Iy = i a1 il

Allintemo di TecnoNEST sono presenti un archivio dei formati e un archivio dei materiali per il calcolo Wi
dei pesi e delle percentuali relative alla lavorazione (percentuale di prodotto e percentuale di scarto). b= —
I programma pemefte di elaborare delle schede riassuntive totalmente configurabil, contenenti : : : SR
lelenco pezzi, percentuali di superficie occupata, materale, lomiera di ongine, ecc. sempre |

permeftendo discegliere quall dati visualizzare efo stampare. ;" s TRy AR
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Per focilitare 'associozione tra | dati riportati sulle schede riassuntive e il nesting, puo essere attivata .
anche una funzione di marcatura che associa graficamente il nome delloggetio alloggetio stesso. T ‘ ‘
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requisiti di sistema: www.steel-graphics.com

slntel Pentium Il con processore a 800MHZ Steel&Graphics s.r.l.

«5.0. Windows 2000, XP o Windows Vista 32 Bit Realizza e rivende Applicalivi e Soluzioni su base AutoCAD" LT e FULL, dedicate
«RAM 128 al mondo delle costruzioni metalliche, della progeftazione architeltonica e della
«Almena 300Mb di spazio libero su disco topografia. Presente sul mercato CAD a partire dagli anni ‘80, é tra i primi ad
wocheda video SVGA 1024x768 , 16.8 milioni di colori oftenere la certificazione in qualité “Sviluppatore Ufficiale Autodesk™™ e grazie ai
«Microsoft Intemet Explorer 6.0 prodotti delia linea “TecnoMETAL "ed ArTeN", Steel&Graphics ha raggiunto grandi
«Unita CD Rom. Mouse risultati con oltre 12.000 utenti su territorio nazionale ed internazionale.
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